AKTUELLES

AVA kooperiert mit dem TUV - Inhouse-Abnahmen werden erméglicht

Kunden sparen eine Menge
an Zeit- und Kostenaufwand

Bei Unternehmen wiichst der Bedarf, dass auch Gren-
zbereiche - etwa von Temperatur- oder Druckklassen

- kritisch gepriift und zertifiziert werden Gleichzeitig
gewinnen Wasserstoff und LNG an Bedeutung. Daher
kooperiert AVA bei der Eignungspriifung fiir den Einsatz
in H2- und LNG-Anwendungen mit dem TUV. Bereits seit
liber 40 Jahren ist der Armaturen Vertrieb Alms Mitglied
des TUV Rheinland e.V. Fiir Auftraggeber des GroRhén-
dlers fiir Industriearmaturen bringt die kontinuierliche,
enge Zusammenarbeit mit dem anerkannten und unab-
héngigen Priifdienstleister nachhaltig Vorteile.

Ob Mittelstandler oder GroR-
konzerne - die Einhaltung von
Qualitats- und Sicherheits-
standards, ISO-Normen sowie
gesetzlicher Vorgaben ist ab-
solute Pflicht flr Anlagen- und
Apparatebauer in der Chemie,
Petrochemie oder der Lebens-
mittelindustrie. Um die Anfor-
derungen seiner Kunden aus
solchen sicherheitskritischen
Bereichen vollumfanglich zu er-
fullen, arbeitet der Armaturen
Vertrieb Alms - kurz AVA - sehr
eng mit dem TUV Rheinland
und dessen Partnergesellschaf-
ten zusammen. Schon seit 1984
ist der fiuhrende GroRhandler
fur Industriearmaturen Mitglied
des maRgebenden Prifdienst-
leisters.

TUV-Zertifizierungen und
Endabnahmen direkt beim
Handler

,Durch die TUV-Partnerschaft
ist es uns moglich, Inhouse-
Abnahmen mit Prifungen
und Zertifizierungen far
spezifische Anwendungen
durchzufthren. Das spart
unseren Kunden eine Menge
Zeit- und Kostenaufwand ein”,
beschreibt Jirgen Giesler,
QHSE-Manager bei AVA.
Unter anderem fiir diese
Abnahmen verflgt AVA an sei-
nem Hauptsitz im nordrhein-
westfalischen Ratingen Uber
vier moderne, vollausgestat-
tete Prifstdnde. Dort kénnen
Armaturen bis Nennweite DN
500 an genormten Druck-

stufen bis 600 Bar direkt von
einem TUV-Sachversténdigen
oder unter seiner Aufsicht ge-
pruft werden. Zudem werden
alle bendétigten Dokumentati-
onen so vorbereitet, dass die
Armaturen anschlieRend noch
vor Ort zertifiziert und unmit-
telbar danach versendet wer-
den kénnen. ,Viel schneller,
einfacher und kostenglinstiger
als bei externen Prufungen”,
fasst Giesler zusammen. Auch
Endabnahmen, denen der
Kunde auf Wunsch beiwoh-
nen kann, fihrt der CroR-
handler auf den Prifstanden
mit TUV-Begleitung durch.
Darliber hinaus gewahrleistet
AVA im Rahmen der TUV-
Zusammenarbeit die zuverlas-
sige Absicherung spezifischer
Kundenanforderungen in
einem besonders komplexen
Anwendungsbereich: ,Gerade
bei hochsicherheitsrelevanten
Komponenten soll zuverlassig
ausgeschlossen werden, dass
durch Armaturenversagen
fatale Folgen fur die Anlagen
entstehen - und auch der
Schutz von Mitarbeitenden

und Umwelt muss gewahrleis-
tet sein. Hierdurch entsteht
zunehmend der Bedarf, dass
auch Grenzbereiche - etwa von
Temperatur- oder Druckklassen
- kritisch gepruft und zertifiziert
werden”, berichtet Giesler. Auch
bei Eignungsprifungen fur den
Einsatz in Wasserstoff- und
LNGC-Anwendungen kooperiert
AVA mit dem TUV. In jedem Fall

Durch die TUV-Partnerschaft ist es AVA mdglich, Inhouse-Abnahmen
mit Prifungen und Zertifizierungen fur spezifische Anwendungen

durchzufahren

sorgt das partnerschaftliche
Verhaltnis zwischen Handler
und Priforganisation fur schnel-
le Lésungen auf kurzen Wegen
im Interesse der Kunden. Giesler
spricht aus Erfahrung: ,Wir stel-
len immer wieder fest, wie sehr
unsere Kunden von der hohen
Fachkompetenz, aber auch der
Flexibilitdt unserer festen, teils
langjahrigen Ansprechpartner
beim TUV profitieren.”

Made in Asia,

approved in Germany
JLuverlassigkeit, gute Verar-
beitung und Wirtschaftlichkeit
haben bei allen Komponenten
hochste Prioritat”, bekraftigt
AVA-Produktmanager Werner
Kremer. Dies gilt selbstver-
standlich auch flr die Ei-
genentwicklungen, wie zum
Beispiel die vakuumtauglichen
Durchfluss-Schauglaser: ,Noch
bevor die erste Gehduse-
Charge bei unserem hochqua-
lifizierten Fertigungspartner in
Asien gegossen wurde, haben
wir die technischen Zeichnun-
gen und Berechnungen zur
unabhangigen Rekalkulation
an die TUV-Experten gegeben.
Diese haben Dimensionierung
und Gestaltung bis ins kleinste
Detail auf Plausibilitat geprift -
mit bestem Ergebnis.”

Die Produktion der Gussstlcke
wird — ebenso wie bei allen
anderen aulereuropaischen
Fertigungspartnern - regel-
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maRig und zumeist unange-
klindigt von einem lokalen
AVA-Inspektor kontrolliert.
Auch neue Produktvariationen,
etwa wenn Armaturen, die
zuvor ausschlieflich in ASME
produziert wurden, fir AVA

an DIN-Normen angepasst
werden, pruft und rekalkuliert
der TUV akribisch, bevor er sein
Qualitatssiegel vergibt. ,Darauf
kénnen sich unsere Kunden
hundertprozentig verlassen.
Made in Asia, approved in Ger-
many”, schlieRt Kremer ab.

Zahlreiche Zertifizierungen
im Sinne der Kunden

Auch in eigener Sache ko-
operiert AVA an vielen Stellen
mit den TUV-Organisationen:
Qualifizierungs- und Wei-
terbildungsmaRnahmen flr
die Mitarbeitenden durch

die TUV-Akademie oder die
Zusammenarbeit mit einem
externen TUV-Datenschutz-
beauftragten gewahrleisten
AVA-Kunden sichere und
zuverldssige Prozesse. Zertifi-
zierte Managementsysteme flr
Qualitat (1ISO 2001), Umwelt
(ISO14001) sowie Arbeits- und
Cesundheitsschutz (1ISO45001)
weisen AVA als zuverlassigen
Lieferanten aus. Aktuell arbeitet
das AVA-Team gemeinsam mit
seinen TUV-Ansprechpartnern
erganzend an den Vorbereitun-
gen einer Nachhaltigkeitszertifi-
zierung gemaR 1SO53001.



